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(57) Abstract 

The invention relates to a device for placing mechanical retaining means, comprising first means for setting, limiting and/or measuring 
a path or a length or a distance during placement of the retaining means, and second means for setting, limiting and/or measuring at least 
one force component at the level of the retaining means, which force component is produced either when said path is travelled or exceeded 
at the retaining means or by the retaining means itself. ^ 



(57) Zusammenflissuiig 

An cincr Voniclmmg zum Anordncn von mcchanischcn Fcsthalteorganen smd erste Mittel vorgesehen zum Einstellcn, Begrenzcn 
undyoder Mess^n elner Wcgstreckc bzw. eir^r L^nge odcr Distanz beim Anordnen des Festhalteorganes. Weiter vorgesehen sind zweite 
Mittel zum Binstellcn, Bregrenzen und/oder Messen mindestens cincr Kraftkomponente am Festhalteorgan, welche beim ZurQcklegen bzw. 
Ubenvinden der Wegstiecke am Festhalteorgan odcr durch das Pesthalteorgan aufgcbaut wird. 



LEDIGUCH ZUR INFORMATION 

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbogen der Schriften. die intemationale Anmeldungen gem^s dem 
per ver&ffentlidien. 



AL 


Albanien 


HS 


Spanien 


LS 


Lesotho 


SI 


Stowixnten 


AM 


Armenicxi 


FI 


Pinnland 


LT 


Ltcauen 


SK 


Slowakei 


AT 




FR 




LU 


LiDcembnig 


SN 


Senegal 


AU 


Australien 


GA 


Gabun 


LV 


Lettland 


SZ 


Swaiiland 


AZ 


Aaerbaidschan 


GB 


Vereinigtes KOtugrdch 


MC 


Monaco 


TD 


Tschad 


BA 


Bomlcn^Herzeigowlna 


CE 


Otocgien 


MD 


Republic Moldau 


TG 


Togo 


BB 


Barl^ados 


CH 


Ghana 


MG 


Madagukar 


TJ 


Tadsdhikistan 


BE 


Belglen 


CN 


Guinea 


MK 


Die ehemallge Jugoslawische 


TM 


Turtmcnistan 


BF 


Bufkino Fa$o 


CR 


Oriech^taad 




Republtk Masedonien 


TR 


Tlizkei 


BG 


Bulgarieo 


HU 


Ungam 


ML 


Mali 


TT 


Trinidad und Tobago 


BJ 


BeiUn 


IE 


Irland 


MN 


Mongolei 


UA 


Uknioe 


BR 


BrjisUIen 


IL 


brael 


MR 


Mauieuuiien 


UC 


Uganda 


BY 


Bebnis 


IS 


bland 


MW 


Malawi 


US 


Vereinigte Staaten vcn 


CA 


Kanada 


IT 


Italien 


MX 


Mexiko 




Amerika 


CF 


ZentralafiikBiiische Repnblifc 


JP 


Japan 


NE 


Niger 


uz 


U5bekistBB 


CG 


Kongo 


KE 


Kenia 


NL 


Niederlande 


VN 


Vietnam 


CH 


Schwdz 


KG 


Kirsislstan 


NO 


Norwcgcn 


YU 


Jugoslawten 


CI 


COc& d'lvoire 


KP 


Demokrattsche Volkstcpnblik 


NZ 


Neuseeiand 


ZW 


Zfanbabwe 


CM 


Kamcmn 




Korea 


PL 


P&len 






CN 


China 


KR 


RepiibSk Korea 


PT 


Portugal 






CU 


Kuba 


KZ 


Kaaachstan 


RO 


Rum&niea 






CZ 


Tsehechbche RepoblQc 


LC 


St Lucia 


RU 


Russische FfldemUon 






DE 


Dcutschland 


U 


Liechtenstein 


SB 


Sudan 






DK 


Dflnemaric 


LK 


Sri Lanka 


SB 


Schweden 






EB 


Estland 


LR 


Uberia 


5G 


SfngqMr 







wo 99/43473 



- 1 - 



PCT/CH98/00522 



Vorrichtung zum Anordnen eizxes mechanisclien Festhalteorganes 

Die vorliegende Erf indixng betrifft eine Vorrichtung zum Anord- 
nen eines mechanischen Festhalteorganes, eine Anordnung zum Be- 
festigen bzw. Verpresaen einer Klemme, Bride od'er eines Press - 
5 ringes, eine Verwendung der Vorrichtung bzw. Anordnung zum An- 
ordnen, Verklemmen oder Verpressen von Klemmen, Briden, Klemm- 
oder Pressringen sowie ein Verf ahren zum gesteuerten und uber- 
wachten Anordnen eines mechanischen Festhalteorganes . 

Im Zuge der Firmenzertif izierungen, beispielsweise nach 
10 ISO9000, ISO9001, ISO9002 etc. sowie weiteren Standards wird 
dem Aspekt der Qualitatskontrolle bzw. -sicherung und Uberwa- 
chung von Produktions- und Montageprozessen erhohte Bedeutung 
belgemessen * 

Insbesondere in der Maschinenindustrie sowie Automobilindustrie 
15 ist es wichtig, dass bei der Montage jede Koraponente bzw. jedes 
Bestandteil, einerseits in bezug auf die Qualitat der Materia- 
lien sowie auch in bezug auf die Montage der Telle bestimmte 
Qualitatsnorraen erfiillen. Daneben ist es aber auch wichtig, ne- 
ben den Materialdaten auch den Montagevorgang jederzeit, d.h. 
20 auch zu einero spateren Zeitpunkt, liberprufen und nachvollziehen 
zu konnen. Dies insbesondere, falls Schaden bzw. Unfalle auf- 
treten, so dass allfSllige schadhafte Telle bzw. mangelhafte 
Montage feststellbar sind, um abzuklaren, ob dies die Ursache 
fiir den Schaden oder den Unfall war. 

25 Materialdaten werden bereits seit langem aufgezeichnet , sei 

dies durch Angabe der Produktionsdaten, von sogenannten "Batch- 
Daten bzw. Chargen-Daten" , oder von Produktionseinheiten, oder 
aber durch den Verweis auf Qualitatsprotokolle, -journale und 
dergleichen . 



wo 99/43473 



PCT/CH98/00522 



Hingegen fehlen oft Angaben fiber die Montage, insbesondere beim 
Zusairnnenfugen mehrerer Bestandteile, welche mittels mechani- 
scher Festhaltemitteln, wie beispielsweise Klemmen, Briden und 
dergleichen, zusaitimengehalten, montiert bzw. miteinander ver- 
5 bunden werden. 

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vor- 
richtiing sowie ein Verfahren vorzuschlagen, um die Montage bzw. 
Qualitats-Kontrolle bei der Montage, insbesondere von roit me- 
chanischen Festhaltemitteln, wie Briden, Klemraen, Pressringen 
10 und dergleichen erfolgten Produktiona- bzw. Bearbeitungsprozes- 
sen zu Bteuern bzw. zu Clberwachen und ggf . auf zuzeichnen. 

^ Erfindungsgecnass wird die gestellte Aufgabe mittels einer Vor- 

richtung gemass dem Wortlaut nach Anspruch 1, mittels einer An- 
ordnung gemass dem Wortlaut nach Anspruch 10 sowie mittels ei- 
15 nes Verfahrens gemass dem Wortlaut nach Anspruch 16 gelost. 

Vorgeschlagen wird, dass die erf indungsgemasse Vorrichtung zum 
Anordnen eines mechanischen Festhalteorganes einerseits erste 
Mittel aufweist zum Einstellen, Begrenzen und/oder Messen einer 
Wegstrecke bzw. einer Lange oder Distanz, welche beim Anordnen 

20 des Festhalteorganes zuruckgelegt bzw, uberwunden wird und/oder 
am Festhalteorgan feststellbar ist, sowie zweite Mittel zum 
Einstellen, Begrenzen und/oder Messen mindestens einer Kraft - 
komponente am Festhalteorgan, welche Kraf tkoraponente beitn Zu- 
riicklegen bzw, Uberwinden der Wegstrecke am Festhalteorgan oder 

25 durch das Festhalteorgan aufgebaut wird. 

Gemass einer weiteren Ausfuhrungsvariante ist mindestens ein 
Antrieb vorgesehen sowie mindestens ein mit dem Antrieb verbun- 
denes Bearbeitungsorgan fGr das Anordnen des Festhalteorganes, 
wobei die ersten Mittel zum Einstellen, Begrenzen und/oder Mes- 
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sen mit dem An'trieb und/oder dem BearbeitimgBorgan verbunden 
sind, derart, dass am Fes thai teorgan beint Bearbeitungsprozess 
eine Wegstrecke bzw. Distanz zuruckgelegt bzw. uberwunden wird 
und/oder der Antrieb unterbrochen wird, wenn am Fes thai teorgan 
5 eine bestimmte Lange oder Distanz gemessen bzw. erfasst wird. 

Welter ist vorgesehen, dass die zweiten Mittel zum Einstellen, 
Begrenzen und/oder Messen mindestens einer Kra£tkomponente der- 
art mit dem Bearbeitungsorgan und/oder dem Festhalteorgan ver- 
bunden sind, dass mindestens eine am Festhalteorgan beim Anord- 
10 nen entstehende Festhaltekraf t bzw. Riickstellkraf t messbar ist. 

Im weiteren werden sowohl ein Stellglied zur Steuerung und 
Uberwachung der ersten Mittel fur das gesteuerte Durchfuhren 
des Bearbeitungsprozesses vorgeschlagen ^ sowie ein weiteres 
Stellglied, um die beim Bearbeitungsprozess aufgebaute Kraft - 

15 kon^onente bei einem Maximalwert zu begrenzen. Im weiteren sind 
Soil/ Ist -Vergleichsanordnungen vorgesehen, um einerseits den sm 
die ersten Mittel Qbermittelten Sollwert mit der effektiven zu- 
ruckgelegten bzw. uberwundenen oder am Festhalteorgan gemesse- 
nen L^nge oder Distanz zu vergleichen sowie, um die bei Beendi- 

20 gung des Bearbeitungsprozesses effektiv gemessene Kraftkompo- 
nente am Bearbeitungsorgan mit dem entsprechenden Sollwert zu 
vergleichen . 

In einer Steuer-, Mess- und Prdf anordnung wird einerseits der 
Bearbeitungsprozess mittels entsprechend eingegebener Einstell- 
25 werte bzw. Sollwerte gesteuert und uberwacht und andererseits 

werden die wahrend oder nach Beendigung des Bearbeitungsprozes- 
ses am Bearbeitungsorgan ermittelten bzw. geraessenen Ist-Werte 
erfasst und mit den entsprechenden Sollwerten verglichen, wobei 
bei Nichtxibereinstimmung der Istwerte mit den Sollwerten inner- 
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halb bestimmter Toleranzbereiche mittels Anzeigeorganen, wie 
beispielsweise optischen oder akustischen Anzeigen oder Signa- 
len, auf Abweichxingen hingewiesen wird. 

Weitere bevorzugte Ausfuharungsvarianten der erfindungsgetnassen 
Vorrichtiing sind in den abhangigen Anspnlchen charakterisiert . 

Welter vorgeschlagen wird eine Anordnxing zum Befestigen bzw, 
Verpressen einer Klemme, Bride oder eines Pressringes, aufwei- 
send eine erf indungsgemSsse Vorrichtung. Die vorgeschlagene An- 
ordnung ist insbesondere geeignet f\ir das Anordnen, Verklemmen 
oder Verpressen von Klemmen, Briden, Klemtn- oder Pressringen 
beim Erstellen von Schlauch- oder Rohrverbindungen, beim An- 
schliessen von Schlauchen \ind Rohren an beispielsweise einen 
Anschlussnippel, beim Anordnen von Schutzbalgen und dergleichen 
sowie fur das Anordnen bzw. Befestigen von Rohren, Kabeln, 
Schlauchen in Motoren, Maschinen und dergleichen. 

Welter vorgeschlagen wird ein Verfahren zum gesteuerten und 
liberwachten Anordnen eines mechanischen Festhalteorganes , wobei 
beim Anordnen bzw. Bearbeiten des Festhalteorganes eine vorab 
deflnlerte Bearbeitungswegstrecke zur^ickgelegt bzw. uberwunden 
20 wird und/ oder der Bearbeitxingsprozess beendet wird, falls am 

Pesthalteorgan eine vorab deflnlerte Lange oder Distanz gemes- 
sen wird. Welter wird am Pesthalteorgan eine Kraf tkomponente 
gemessen, welche wahrend dem Bearbeitungsprozess aufgebaut 
wird. 

25 Nach Beendigung des Bearbeitungsprozesses werden sowohl die ef- 
fektiv zuruckgelegte Wegstrecke bzw. Lange oder Distanz gemes- 
sen sowie die effektiv wahrend dem Bearbeitungsprozess aufge- 
baute Kraf tkomponente, welche Werte mit entsprechenden Sollwer- 
ten innerhalb gewisser Toleranzbereiche verglichen werden, wo- 



WO 99/43473 



10 



15 



wo 99/43473 



- 5 - 



PCT/CH98/00522 



bei bei Nichtubereinstimmung der 1st- itiit: den Sollwerten der 
Vorgang als nicht erfolgreich durchgefuhrt angezeigt wird. 

Vorzugswelse werden sowohl Soli- wie Istwerte in einer elektro- 
nischen St.euer- , Mess- und Pruf anordnung eingestellt bzw. er- 
5 fasst, mittels welcher Anordnung einerseits der Bearbeitungs- 
prozess gesteuert wird und anderseits der Soll/Ist-Vergleich 
durchgef flhrt wird, und schlussendlich sind vorzugsweise in der 
Anordnung oder mit der Anordnung gekoppelt Speichermittel vor- 
gesehen, in welclien sowohl die Soil- wie aucli die Istiwerte fur 
10 den jeweiligen Bearbeitungsprozess festgehalten werden, um auch 
bei einem spateren Zeitpunkt den Bearbeitungsprozess €iberprufen 
bzw. nachvoll Ziehen zu konnen. 

Die Erfindung wird nun belspielsweise und unter Bezug auf die 
beigefugten Figuren ncQier erlclutert. 

15 Dabei zeigen: 

Fig. 1 schematisch, eine Anordnung zum gesteuerten xind uber- 



Fig. 2 schematisch dargestellt, eine Verpresszange fflr das An- 



wachten Durchfuhren eines Bearbeitungsprozesses fur das 



Anordnen einer Rohrklemme ; 



20 



ordnen einer Rohrklemme; 



Fig. 



3 



das Bearbeitungsorgan bzw^ die Zangenbacken der Ver- 
presszange aus Fig. 2; 



Fig. 



3a 



bis 3d schematisch dargestellt, den Bearbeitungsprozess bzw. 



25 



den erf inderischen Grundgedanken der Erfindung; 
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Fig. 4 eine Steuer-, Mess- und Pruf anordnung fur das gesteuer- 
te xrnd uberprufte Durchftihren eines Verpressvorganges ; 

Fig. 5 in Diagrammf orm, den Verpress- bzw. Klemmvorgang mit- 

tels einer Klemmzange, dargestellt in den Figuren 1 bis 
5 3; 

Fig. 6 

und 6a ein Verpresswerkzeug, scheraatisch dargestellt, im 

Langsschnitt , tux das Verpressen eines Pressringes und 

Fig. 7 das Presswerkzeug aus Fig. 6 im geoffneten Zustand. 

10 Fig. 1 zeigt schematisch eine Anordnung fur das gesteuerte und 
uberprufbare Anordnen eines Kletnraringes , beispielsweise beira 
Anordnen eines Kunststoff- oder Gummischlauches an einem An- 
schlussnippel, oder fiir die Herstellung einer Rohr- 
Schlauchverbindung, beispielsweise in der Hydraulik oder bei 

15 Automobilen. 

An einer Steuer-, Mess- und Pruf anordnung l sind diverse Bear- 
beitungsparameter einstellbar und uberprufbar, welche beim An- 
ordnen einer Klemme oder Bride 33 wesentlich sind, damit die 
Schlauch-Nippel- resp. Schlauch-Rohrverbindung entsprechend ge- 

20 forderter Qualitatsnormen betriebssicher erstellt werden kann. 
An der Anordnung 1 sind zun^chst verschiedene Langen bzw. Di- 
stanzwerte 3 einstellbar, beispielsweise, um das Zurucklegen 
einer Wegstrecke wahrend der Bearbeitung oder um eine Lange 
bzw.- eine Distanz an der angeordneten Klemme bzw. Bride festle- 

25 gen zu kSnnen. Weiter umfasst die Anordnung 1 Einstellmaglich- 
keiten von Toleranzwerten 5, innerhalb welcher die Wegstrecke 
bzw. Lange oder Distanz variieren kann. An einem Display 9 wird 
schlussendlich der effektiv zuruckgelegte Weg bzw. die gemesse- 
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ne L&nge oder Distanz 9 angezeigt, aufgrund welcher Anzeige ei- 
ne weitere Anzeige 7, beispielswelse visuell, anzeigt, ob der 
eingeetellte bzw. vorgegebene Sollwert 3 innerhalb der Toleran- 
zen 5 beim Bearbeitungsprozess erreicht worden ist oder nicht . 
5 So konnen beispielswelse die Anzeigen 7 rote und grixne Lampchen 
aufweisen, wobei im positiven Falle Grun aufleuchtet und ira ne- 
gativen Falle Rot. Selbstverst^ndlich kdnnen auch akustische 
Signale vorgesehen sein, damit sofort erkennbar wird, ob der 
Sollwert erreicht worden ist. 

10 Im weiteren sind diverse Einstellkn6pf e 11 angeordnet, mittels 
welchen die Betriebsbedingungen bei der Bearbeitung eingestellt 
werden konnen. So konnen die Bearbeitungs-Geschwindigkeit ^ die 
Rucks tell -Geschwindigkeit usw. mit den Einstellkndpf en 11 ge- 
wahlt werden. 

15 Weiter ist eine Eingabe 13 vorgesehen, urn den Sollwert der am 
Kletnmring bzw. der Briden zu erzielenden Klemmkraft bzw. Ruck- 
stellkraft beim Bearbeitungsprozess einzustellen. Wiederum ist 
eine Toleranzgrosse 15 vorgesehen sowie Anzeigen 17, bei wel- 
chen angezeigt wird, ob der im Display 19 angezeigte und am 

20 Klemmring bzw. der Bride gemessene Wert mit dem Sollwert 13 
ubereinstimmt . 

Ober eine elektrische Leitung 25 sowie eine pneumatische Steu- 
erleitung 27 wird nun von der Anordnimg 1 die Klemmzange 29 an- 
gesteuert, welche an ihrer Vorderseite zwei Zangenbacken bzw. 
25 Zangenschenkel 31 aufweist, fur die Durchfiihrung des Bearbei- 

tungs- bzw. Fes t lege ^Vorganges der Klemme 33 fiir das Befestigen 
eines Schlauches 37 auf einem Rohr bzw. Rohrnippel 39. 

In Fig. 2 ist die Klemmzange 29 vergrossert dargestellt, wobei 
beispielsweise ruckseitig an dieser Klemmzange 29 ein Auslose- 
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knopf 26 vorgesehen sein kann, um den Klemm- bzw. Verpressvor- 
gang auszuldsen, Selbstverstandlich kann das Ausldsen bzw. 
Durchfuhren des Kleititn- oder Pre ssvor gang es auch durch eine ent- 
sprechende Steuerung an der Anordnung 1 erfolgen, oder aber das 
5 Auslosen kann automatisch periodisch erfolgen, insbesondere 
dann, wenn es sich um eine automat isierte bzw. roboterartige 
Arbeitsweise handelt . 

Im vorderen Bereich 30 der Klemmzange 29 sind (nicht darge- 
stellt) ein oder mehrere Druckkolben bzw. Druckzylinder ange- 

10 ordnet, wie allgemein aus dem Stand der Technik fiir das Betrei- 
ben einer Klemmzange bekannt . Durch diese Kolben oder Zylinder 
wird ein Klemmkeil 3 2 langsverschieblich betatigt, welcher bei 
Bewegung nach vom zwei Rollen 38 auseinandertreibt , welche fur 
das Zusammenf Hgen resp. Wiederauseinandertreiben der beiden 

15 Zangenschenkel 31 ve rant wort lich ist . Diese Klemmbacken 31 wer- 
den liber Bolzen 42 im Bearbeitungskopf 40 f estgehalten. 

In Fig. 3 ist der Bearbeitungskopf 40 vergrossert und im aus- 
einandergezogenen Zustand dargestellt, wobei der Langskeil 32 
aus dem vorderen Abschnitt 3 0 herausragend dargestellt ist. Da- 
2 0 mit nach erfolgtem Vorwartstreiben des Langskeiles 32 dieser 
wieder in den vorderen Abschnitt 30 zuruckgetrieben wird, ist 
einerseits eine Distanzbuchse 3 6 angeordnet und eine an der Di- 
stanzbuchse anstossende Ruckstellf eder 34- 

Durch das Vorwartstreiben des Keiles 32 werden die beiden Rol- 
25 len 38 und damit die Klemmschenkel 31 zusammengetrieben, wel- 
che, wie bereits unter Bezug auf Fig. 2 dargelegt, an Nocken 
bzw. Stiften 42 festgehalten werden. 



Unter Bezug auf die Figuren 3a bis 3d ist der erf indungsgemSsse 
Bearbeitungsprozess schematisch dargestellt. 
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Dabei zeigt Pig- 3a die beiden Zangenscheiikel 31 in der Aus- 
gangsposition^ d.h. beabstandet urn den Wert a. Durch das Beta- 
tigen der Kleranzange 29 werden die beiden Klenunechenkel 31 zu- 
sammengetrieben, wie in Fig. 3b dargestellt . Durch die Steuer- , 
5 Mess- und PrCif anordnung kann nun eingegeben werden, dass nach 
Bearbeiten eines Klemmringes oder einer Bride die beiden Klemm- 
schenkel 31 bis zu einer Enddietanz b zusammengetrieben werden. 
« Es kann aber auch der durch die beiden Klemmschenkel 31 zuruck- 

gelegte Weg, d.h. der Wert a-b, eingegeben werden. 

10 Durch das Zusammenpressen beispielsweise eines Ohrbereiches 35 
eines Klenimringes resp. einer Ohrklemme 33, wie dargestellt in 
3c, wird selbstverstandlich eine Ruckstell- bzw. Klemmkraft er- 
zeugt, welche auf die beiden Klemmschenkel 31 wirkt . Iin Aus- 
gangszustand, wie in Fig. 3c dargestellt, ist die Kraft Kl , 

15 welche durch das Ohr 35 auf die beiden Klemmschenkel 31 wirkt, 
praktisch gleich Null. 

Durch das Zusammenpressen der beiden Klemmschenkel 31 wird das 
Ohr 35 deforraiert resp. der Klemmring 33 soweit zusammenge- 
presst, dass ein Schlauch auf einer Bride fest angeordnet wird. 

20 Durch dieses Zusammendrucken des Ohres 35 entsteht nun aber ei- 
ne Ruckstellkraf t K3 , welche einerseits durch die Deformation 
und insbesondere aber durch die Klemmwirkung der Klemrae 33 auf 
der ausseren Oberflache des Schlauches (nicht dargestellt) er- 
zeugt wird. Dabei ist es nun wesentlich, dass die beiden Klemm- 

25 schenkel 31 soweit zusammengetrieben werden, bis deren Abstand 
gleich b ist, welcher durch die Steuer-, Mess- und Pruf anord- 
nung vorgegeben worden ist. Nun wird zusatzlich die Ruckstell- 
kraf t K3 gemessen und mit dem in der Anordnxmg 1 eingegebenen 
Sollwert 13 verglichen. Falls sowohl Wert b (resp. a-b) und der 

30 Wert K3 mit den jeweiligen Sollwezrten 3 bzw. 13 innerhalb der 
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Tolereuizbereiche 5 und 15 ubereinstimmt , ist der Press- bzw. 
Klemmvorgang erfolgreich durchgefiihrt worden. Mit anderen Wor- 
ten kann davon ausgegangen werden, dass ein beispielsweise auf 
einem Nippel Oder einem Rohr anzuordnender Schlauch entspre- 
5 chend vorgegebener Qualitatsnormen einwandfrei angeordnet bzw. 
verpresat worden ist. Dies naturlich immer vorausgesetzt , dass 
auch die verwendeten Rohre bzw. Nippel und Schlauche innerhalb 
geforderter Qualitatsnormen liegen, d.h. , dass sowohl Material 
wie Dimensionierung der zu verbindenden bzw. zu verpressenden 
10 Materialien gewissen Vorgaben entsprechen« 

Schlussendlich ist es nun moglich, die beim Verpress- bzw. 
Klemmvorgang gemessenen Istwerte, wie auch dem Vorgang zugrun- 
deliegenden Sollwert abzuspeichern und einem jeweiligen durch- 
gefuhrten Vorgang zuzuordnen. So ist es moglich, auch zu einem 

15 apateren Zeitpunkt f estzustellen, ob der Klemm- oder Pressvor- 
gang einwandfrei ausgefuhrt worden ist oder nicht . Vorteilhaf t 
ware es naturlich, wenn allfallig fehlerhaft durchgefiihrt e 
Press- bzw- KlemmvorgSnge unverziiglich gemeldet bzw. visuali- 
siert oder akustisch bemerkbar gemacht warden, damit derartig 

20 unzureichende Verbindungen bzw. Klemm- oder Presavorgange un- 

verzuglich aus einem Produkt ions vorgang entfemt werden konnen. 

In Fig. 4 schlussendlich ist die Steuer-, Mess- und Prufanord- 
nung 1 gemass Fig. 1 vergrossert dargestellt, d.h. die ver- 
schiedenen Einstellknopf e und Anzeigen sind nun deutlich er- 

25 kennbar. So kann beispielsweise beim Sollwert 3 die Distanz b 
eingestellt werden, die Ausgangsposition a der Zangenschenkel 
31 wie auch zusatzlich eine sogenannte Festhalteposition a', 
bei welcher beispielsweise das in Fig. 3c dargestellte Klemmohr 
35 bereits festgehalten werden kann. Diese Festhalteposition 

30 ist insbesondere bei Roboterbearbeitung wichtig, wo ein Robo- 
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terarm, umfassend die Rohrklemmzange , zunachst von einem Vorrat 
eine Klemme 33 am Ohr 35 angreifn, diese Klemme 33 durch 
Schwenken des Roboterannes wegbewegt und uber ein Rohr bzw. ei~ 
nen Schlauch stulpt, welches bzw. welcher wiederum automatisch 
5 uber einen Nippel oder ein weiteres Rohr aufgestulpt wird, wor- 
auf anschliessend autotnatisiert der erf indungsgemass beschrie- 
bene Vorgang zura Anordnen des Klemmringes bzw. der Bride durch- 
gefiihrt wird. Anschliessend wird der Roboterarm erneut automa- 
tisiert weggeschwenkt , um einen weiteren Bear be itungs vorgang 
10 durchzufilhren. 

Fur alle drei einstellbaren Sollwerte 3 Bind entsprechende To- 
leranzwerte 5 einstellbar. Neben der Einstellung der Tole- 
ranzwerte ist jeweils eine Anzeige 7 vorgesehen, welche an- 
zeigt, ob der eingegebene Sollwert eingehalten wird oder nicht . 

15 An einer Anzeige 9 wird der am Klemmring bzw. der Kleimne gemes- 
sene Wert angezeigt . Bei den Einstellknopf en 11 kann einerseits 
die Verpressgeschwindigkeit eingestellt werden, d.h, die Ge- 
schwindigkeit , mittels welcher der Keil 33 vorwartsgetrieben 
wird, um die beiden Klemmbacken bzw. Klemmkeile 31 zu betati- 

20 gen. Entsprechend ist auch eine Einstellung vorgesehen; mittels 
welcher das Wiederoffnen bzw. Zuruckziehen des Klemmkeiles 32 
eingestellt werden kann. 

Wie bereits unter Bezug auf Fig. 1 erklart, konnen Sollwerte 13 
fiir die zu erzielende bzw. einstellende Kraft eingegeben wer- 

25 den, wobei einerseits die schlussendlich zu erzielende Klemm-- 
kraft K3 eingestellt werden kann, wie auch die maximal wahrend 
dem Klemmvorgang anzulegende Verpresskraf t . Erneut ist die To- 
leranz einstellbar sowie anhand von Anzeigen 17 f eststellbar , 
ob die Istwerte den Sollwerten entsprechen. Der Istwert wieder- 

30 um wird an einer Anzeige 19 dargestellt . 
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Weiter umfaset: die Anordnung Einstellknopfe 21, mittels welcher 
die Betriebsart eingestellt werden kann, d.h., ob beispielswei- 
se der Festhalte-Zwischenschritt bei der Montage eingelegt 
wird, Oder ob direkt die Zangen die Bewegung von der Distanz a 
5 bis zur Distanz b durchfuhren. 

Schlussendlich zeigt eine Anzeige 23 cUaschliessend, ob der ge- 
samte Klenun- bzw. Verpressvorgang erfolgreich oder nicht er- 
folgreich abgeschlossen worden ist. 

An der Ruckseite der Anordnung 1 ist eine Steckvorrichtung 24 
10 vorgesehen, an welcher die Druck- und Steuerleitung 25 und 27 

angeordnet werden kann. Diese Steckvorrichtung 24 bzw. der ent- 
sprechende Stecker konnen kodiert: sein, so dass bei eingegebe- 
nen Sollwert.en in der Anordnung 1 nur jeweils eine mit diesen 
Sollwerten ubereinstimmende Klemmzange eingesteckt werden kann. 

15 In Fig. 5 ist der Verklemm- bzw. Pressvorgang in Diagrammf orm 
dargestellt, wobei Linie 51 den Zangenweg wahrend der Montage 
darstellt und Linie 53 die zwischen den Zangen durch den Klemm- 
ring bzw. Pressring erzeugte Klemmkraft. Im Bereich P erfolgt 
das Klemmen bzw. Zueammenpressen des Ohres 35, wie in den Figu- 

20 ren 3c und 3d dargeBtellt • Dabei legen die beiden Zangenbacken 
31 den in Fig. 5 dargestellten Weg zuruck, bis die beiden Zan- 
genspitzen sich auf beispielsweise 2,5 mm genahert haben. Dann 
wird der Bearbeitungsprozess unterbrochen, wobei gleichzeitig 
die Kraf tkomponente 53 ebenfalls in diesem Bereich P gemessen 

25 wird. Dabei zeigt sich deutlich, dass der Kraftaufbau beim 

Kletnmen leicht verzogert stattfindet, d.h. bei Erreichen der 
Distanz von beispielsweise 2,5 mm ist noch nicht die abschlies- 
sende Klemrakraf t erreicht . Schlussendlich aber baut sich eine 
Klemmkraft von beispielsweise 1,0 kN auf, welche dann an- 



wo 99/43473 



PCT/CH98/00522 



- 13 - 

schliessend mit dem entsprechenden Sollwert in der Anordnung 1 
verglichen wird. Palls die beiden Werte innerhalb der gef order- 
ten Toleranz 'Qbereinstimmen, wird der Mont age vorgang als er- 
f olgreich abgeschlossen bewertet . 

5 In Fig. 6 ist ein weiteres Beispiel eines Bearbeitungsorganes 
fur das Anordnen beispielsweise eines Pressringes dargestellt. 
Es handelt sich dabei urn eine kreisrunde Verpress anordnung 61, 
geeignet fur das Anordnen eines Pressringes « beispielsweise, um 
einen Gummibalg uber eine Gelenkwelle, wie beispielsweise im 

10 Automobilbau, liberzustulpen und fest anzuordnen, Dabei zeigt 
Fig. 6 die Mont age sinordnung 61 fur den Pressring im Langs- 
schnitt und Fig. 6a in Obendrauf sicht , wobei fur die Betatigung 
der Montageanordnung wiederum ein Anschluss 63 vorgesehen ist, 
fiir das Anschliessen der Montageanordnung an die Steuerimg, 

15 beispielsweise uber elektrische Leitungen und uber eine Hydrau- 
likleitung . 

Durch gesteuertes Beti.tigen der Montageanordnung wird - bei- 
spielsweise hydraulisch oder pneumatisch angetrieben - ein Fuh- 
rungsblock 65 in Pf eilrichtung bewegt, wodurch zwei Nocken 67 

20 innerhalb eines entsprechenden Schlitzes oder einer Einsparung 
bewegt werden* Durch das Bewegen der beiden Nocken 67 werden 
zwei voneinander getrennte Kreishalften 69' und 69'' des Ver- 
presswerkzeuges in Pf eilrichtung 76 bewegt, wodurch in Schlit- 
zen 73 Nocken 71 in Pf eilrichtung 68 bewegt werden, Dadurch 

25 werden die Verpressbacken 70 wiederum in Pf eilrichtung 68 radi- 
al nach innen getrieben» Ein so innerhalb der Verpressbacken 70 
angeordneter Pressring wird gleichmassig, beispielsweise auf 
dem oben erw^hnten Gummibalg aufgepresst bzw. verpresst, um den 
Balg beispielsweise mit einer Antriebswelle fest zu verbinden. 
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Damit ein Pressring zusammen mit den zu verbindenden oder ver- 
pressenden Materialien irmerhalb des Verpresswerkzeuges einge- 
fuhrt werden kann, konnen die beiden halbkreisartigen Telle 69' 
und 69*' geoffnet werden, wie schematisch in Fig. 7 darge- 
5 stellt. 

Bei den in den Fig. 1 bis 7 dargestellten Anordnungen, Klemra- 
und Verpresswerkzeugen handelt es sich selbstverstandlich nur 
urn Beispiele, die dazu dienen sollen, die vorliegende Erfindung 
naher zu erlautem. Grtmdsatzlich geht es um jedwelche Art von 

10 mechanischen Fes thai te- bzw. Bef estigungsmittel, wobei die er- 
f indungsgemass definierte Vorrichtung bzw, Anordnung und das 
Verfahren speziell geeignet sind fur das Anordnen von KleTtimen, 
Klemmringen, Pressringen, Briden, Kabelbinder und dergleichen. 
In diesem Zusammenhang sei unter anderem verwiesen auf Klemmen, 

15 wie beispielsweise beschrieben in der EP 570 742, der EP 591 

648, der EP 503 609, der CH 561 383, der CH 555 026, der CH 669 
642 und der CH 677 010 . Ohrklemmen sowie ohriose Klemmen sind 
zudem aus einer Vielzahl von weiteren Patentschrif ten bekannt - 
In bezug auf einen Pressring sei verwiesen unter anderem auf 

20 die CH 679 945 sowie die EP 543 338. 

Auf die Punktionsweise einer Klemmzange sei im iibrigen auch auf 
die EP 591 648 verwiesen. 

Mittels der oben erwahnten Erfindung wird das uberwachte und 
geregelte Anordnen, Klemmen und Verpressen irgendwelcher Fest- 
25 halte- und Bef estigungsmittel mflglich, wobei der Antrieb sowohl 
pneumatisch, hydraulisch wie auch elektromechanisch erfolgen 
kann. Bezuglich Mesetechnik, Sensorik, elektronischer Steuerung 
ect. sei erganzend erwShnt, dass es sich hierbei um an sich ub- 
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liche Technlken vind bekanntes Wlssen handelt, au£ welches an 
dieser Stelle nicht weiter einzugehen ist. 

Ahschllessend sei noch beispielswelse der Betrieb einer Ohr- 
klemmzange dargelegt, wie er im Zusammenhang mit der Klemmzan- 
5 ge, dargestellt in den Fig. l bis 4, gew^hlt werden kann. 

Eine stehende elektropneumatische Zaage, basierend auf der 
Klemmzange 29, wie in Fig. 1 dargestellt, ist mit Sensorik so- 
wie einer Ansteuer- lond Auswerteelektronik ausgerustet , um die 
physikalischen Grossen der Klemmposition, der Klemmbewegung so- 
10 wie der Kraft einstellbar regeln zu k6nnen. 

Die erfassten physikalischen Grossen konnen mit den eingestell- 
ten Werten an der Anzeige 1 (Fig. 1, Fig, 4) verglichen werden, 
und infolge des Vergleichens konnen Auswerteinf ormationen abge- 
leitet werden. 

15 Die z-B. stehende pneumatische Zange besitzt eine kaskadierte 

Regelung aus einer hoher prioren Wegregelung und einer unterla- 
gerten Kraf tregelung . Die Zangenkraf tregelung ist eine indirek- 
te Regelung auf der Basis einer Druckregelung, denn Zangenkraf t 
« f (Eingangsdruck x Zylinderf iache) . 

20 Im AusgangszuBtand <a) , wie beispielsweise in Fig. 3a darge- 
stellt, kann die Zangen5f fnungsposition iiber einen Wegregel- 
kreis jede be liebige Position einnehmen. Bin optimal er Zustand 
ist gegeben, wenn die Zangenof fnungsposition etwas grosser ist 
als das Ohr 35 der Ohrklemme 33. Aus dieser Position konnen 

25 zwei Betriebsarten zur Verpressung des Ohres gewahlt werden. 

1. Verpressen auf eine Verpressposition mit Vorgabe der einge- 
stellten Verpresskraf t , Nach AuslAsen schiesst die Zange, 
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entsprechend ihrer Qeachwindigkeitsvorgabe, von der Zan- 
genof fnungsposition a zur Verpressposition b. 

Der Kraf tregelkreis liberwacht zu jedem Zeitpunkt: den Kraft 
verlauf und verhindert ein Uberschreiten der maximalen 
Kraft . Wird die maximale Kraft erreicht , so wird entweder 
weiterhin rait dieser Kraft verpresst, bis der eingestellte 
Weg erreicht ist, oder, ist dies nicht moglich, bleibt die 
Zange in ihrer Position stehen. Wird die Kraft, entspre- 
chend der Vorgabe, nicht erreicht, schliesst die Zange auf 
Verpressposition • 

1 Anhalten beim Festhalten der Ohrklemtne a' mit einer ein- 
atellbaren Festhaltekraf t . 

2 Verpressen auf eine Verpressposition mit Vorgabe der einge 
stellten Verpresskraf t . Nach Auslosung a schliesst die Zan 
ge, entsprechend ihrer Geschwindigkeitsvorgabe, von der 
Zangenof fnungsposition zur Halteposition a* . 

Diese Festhalteposition ist keine vorgegebene Grosse, son- 
dern sie ergibt sich bei Erreichen einer Festhaltekraf t , 
die so sein muss, dass sie das Ohr festhalt^ ohne es zu 
verformen. 

Ein weiteres Ausldsen schliesst die Zange, entsprechend ih 
rer Geschwindigkeitsvorgabe, von der Festhalteposition zur 
Verpressposition b. 

Der Kraf tregelkreis tiberwacht zu jedem Zeitpunkt den Kraft 
verlauf und verhindert ein Uberschreiten der maximalen 
Kraft. Wird die maximale Kraft erreicht, so wird entweder 
weiterhin mit dieser Kraft verpresst, bis der eingestellte 
Weg erreicht ist, Oder, ist dies nicht moglich, bleibt die 
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Zange in ihrer Poeition stehen. Wird die Kraft, entspre- 
chend der Vorgabe, nicht erreicht, schliesst die Zange auf 
Verpressposition 

Eine optimale Verpressung ist dann erreicht , wenn das Ohr 
eine detn Datenblatt entsprechende Verpressposition unter 
Aufbringung einer definierten Verpresskraf t erreicht hat. 

Zur tiberprufung dieser Werte sind Toleranz- und Zeitiiberwa 
chimgen vorhanden, die unter Einhaltung der Vorgaben ein 
o-k- -Signal 23, bei Uber- oder Unterschreiten der Vorgabe 
ein Nicht-o.k. -Signal 23 erzeugen- Die physikalischen Gros 
sen des Weges und der Kraft stehen auch alphanumerisch 3, 
19 an einer Schnittstelle zur VerfUgung, 
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Paten tanspruclie : 

1. Vorrichtung zum Anordnen eines mecbanischen Pesthalteorga- 
nes; gekennzeichnet: durch 

- erste Mittel zum Einst.ellea, Begrenzen und/oder Messen einer 
5 Wegstrecke bzw. einer Lange oder Distanz beim Anordnen des 

Festhalteorganes sowie 

- zweite Mittel zum Einstellen^ Begrenzen und/oder Messen min- 
destens einer Kraf tkomponente am Festbalteorgan, welche beim 
Zurucklegen bzw. Uberwinden der Wegstrecke am Festhalteorgan 

10 Oder durch das Festhalteorgan aufgebaut wird. 

2. Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass mindestens ein Antrieb vorgesehen ist sowie min- 
destens ein mit dem Antrieb verbundenes Bearbeitungsorgan fiir 
das Anordnen des Festhalteorganes, wobei die ersten Mittel zum 

15 Einstellen, Begrenzen und/oder Messen mit dem Antrieb und/oder 
dem Bearbeitungsorgan verbunden sind, derart, dass am Festhal- 
teorgan beim Bearbeitungsprozess eine Wegstrecke bzw. Distanz 
zuruckgelegt bzw. uberwinden wird und/oder am Festhalteorgan 
nach Beendigung des Bearbeitungsprozesses eine Lange oder Di- 

20 stanz messbar ist. 

3. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten Mittel zum Einstel- 
len, Begrenzen und/oder Messen mindestens einer Kraf tkomponente 
derart mit dem Bearbeitungsorgan und/oder dem Festhalteorgan 

25 verbunden sind, dass mindestens eine am Festhalteorgan beim An- 
ordnen entstehende Festhaltekraf t messbar ist . 
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4. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 2 oder 
3, dadurch gekennzeichnet , dass der Antrieb hydraulisch, pneu- 
matisch oder elektromotorisch ist . 

5. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 
5 4, dadurch gekennzeichnet , dass mindestens ein Stellglied vor- 

gesehen iat zur Steuerung der ersten Mittel fur das gesteuerte 
DurchfClhren des Bearbeitungsprozesses bezuglich zuruckgelegter 
bzw. zu ilberwindender Wegstrecke oder bezuglich einer am Fest- 
halteorgan zu erzeugenden Lange oder Distanz^ und dass minde- 
10 sten eine Soli/ 1st -Vergleichsanordnung vorgesehen ist, um min- 
destens eine beim Bearbeitungsprozess am Festhalteorgan aufge- 
' baute und gemessene Kraf tkomponente mit einem Sollwert zu ver- 
gleichen. 

6. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 
15 5, dadurch gekennzeichnet , dass ein weiteres Stellglied vorge- 
sehen ist, um die beim Bearbeitungsprozess aufgebaute Kraf tkom- 
ponente bei einem Maxiraalwert zu begrenzen, und dass mindestens 
eine weitere Soil/ Ist -Vergleichsanordnung vorgesehen ist, um 
die beim Erreichen des Maximalwertes der Kraf tkomponente nach 

20 Beendigung des Bearbeitungsprozesses gemessene Wegstrecke bzw. 
Lange oder Distanz mit einem Sollwert zu vergleichen. 

7. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet , dass eine Steuer-, Mess- und 

Priif anordnung vorgesehen ist, um den Bearbeitungsprozess am 
25 Festhalteorgan zu steuern und nach Beendigung des Bearbeitungs- 
prozesses am Festhalteorgan die gemessene Wegstrecke bzw, Lange 
Oder Distanz und die Kraf tkomponente zu erfassen, die erfassten 
Werte mit entsprechenden Sollwerten zu vergleichen und schluss- 
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endlich anzuzeigen, ob das Festhalteorgan entsprechend den 
Sollwerten angeordnet ist oder nicht . 

8. Vorrichtung, inebesondere nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zelchnet, dass an der Steuer-, Mess- und Piruf anordnung Anzeige- 

5 raittel, wie numerische, optische und/oder akustische Anzeigen 
vorgeeehen slnd, urn die gemessenen und erfassten Werte anzuzei- 
gen und/oder um auf Abweichungen von den Sollwerten hinzuwei- 
sen. 

9. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 7 oder 
10 8, dadurch gekennzeichnet , dass die Steuer- , Mess- und 

Priifanordnung elektronisch ist und ein Speichermedium aufweist 
und/oder mit einem Speichermedium verbunden ist, um die bei 
wiederholt ausgefuhrten Bearbeitungsprozessen gemessenen und 
erfassten Werte sowie gegebenenf alls die entsprechenden Soll- 
15 werte abzuspeichem. 

10. Anordnung zum Befestigen bzw. Verpressen einer Klemme, 
Bride, eines Kabelbinders oder eines Pressringes mit einer Vor- 
richtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein Klemra- oder Pressorgan vorgesehen ist zum Befe- 

20 stigen, Klemmen oder pressenden Anordnen einer Klemme, Bride, 
des Kabelbinders oder des Pressringes , 

11. Anordnung, insbesondere nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Klemmorgan ein zangenartiges Element auf- 
weist, welches hydraulisch, pneumatisch oder elektromechanisch 

25 betreibbar ist, wobei der beim Klemmvorgang zuruckgelegte Weg 

der Zangenbacken, die Distanz vor dem Klemmvorgang und nach Be- 
endigung des Klemmvorganges zwischen den Klemmbacken sowie der 
Schliessspalt, die Geschwindigkeit des Klemmvoirganges und/oder 
die Klemmkraft einstellbar bzw. steuerbar sind. 
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12. Anordnung, insbe sonde re nach einem der Anspruche 10 oder 
11, dadurch gekennzeichnet , dass die Anordnung mindestens eine 
Messeinrichtung aufweist, utn beim Durchftlhren oder nach Beendi- 
gung des Klemm- bzw. Pressvorganges die von der Klemme, Bride, 

5 des PressringeB oder des Kabelbinders auf die Klemrabacken wir- 
kende Gegenkraft zu messen. 

13. Anordnung, insbesondere nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Pressorgan eine Vielzahl kreisrund amgeord- 
neter Pressbacken aufweist, welche in radialer Richtung beweg- 

10 bar Bind, und dass in Ausgangsposition der durch die Backenvor- 
derseiten gebildete Kreis einen grosseren Durchraesser aufweist 
als der Kreis bei Verpreaaposition der Backen, wobei die beim 
Pressvorgang radiale Bewegung der einzelnen Backen und/oder der 
Kreisdurchmesser bei Ausgangsposition und der Kreisdurchmesser 

IS bei Verpressposition einstellbar bzw. steuerbar sind. 

14. Anordnung, insbesondere nach einem der Anspriiche 10 oder 
13, dadurch gekennzeichnet , dass in der Anordnxing xind/oder am 
Pressorgan mindestens eine weitere Messeinrichtung vorgesehen 
ist, um beim Durchfiihren oder nach Beendigung des Pressvorgan- 

20 ges die vom Klemm- bzw. Pressring gegen die Pressbacken wirken- 
de Kraft zu messen bzw. einzustellen. 

15. Verwendung der Vorrichtung bzw. Anordnung nach einem der 
Anspruche 1 bis 14 zum Anprdnen, Verklemmen oder Verpressen von 
Klemmen, Briden, Klemra- oder Pressringen beim Erstellen von 

25 Schlauch- oder Rohrverbindungen, beim Anschliessen von Schlau- 
chen und Rohren an einem Anschlussnippel, beim Anordnen von 
Schutzbaigen und dergleichen und beim Anordnen bzw. Befestigen 
von Rohren, Kabeln, Schlauchen in Motoren, Maschinen und der- 
gleichen . 
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16 . Verf ahren zum gesteuerten und uberwachten Anordnen eines 
raechanischen Festhalteorganes , dadurch gekennzeichtiet , dass 
beim Anordnen bzw. Bearbeiten des Festhalteorganes eine vorab 
definierte Bearbeitungswegstrecke zuruckgelegt bzw, uberwunden 
5 wird und/oder der Bearbeitungsprozeas beendet wird, falls am 
Festhalteorgan eine vorab definierte Lange oder Distajiz gemes- 
sen wird, und dass am Festhalteorgan eine Kraf tkomponente ge- 
messen wird, welche wahrend dem Bearbeitungsprozess aufgebaut 
wird- 

10 17. Verf ahren, insbesondere nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Bearbeitungsprozess begrenzt wird, indem die 
am Festhalteorgan gemessene Kraf tkomponente einen Maximalwert 
nicht libersteigen darf , und dass nach Beendigung des Prozesses 
die zuruckgelegte Wegstrecke bzw. die Lange oder Distanz, sowie 

15 die am Organ gemessene Kraf tkomponente je mit einera Sollwert 

verglichen wird, und dass eine Anzeige anzeigt, ob die gemesse- 
nen Werte innerhalb eines vorbestimmten Toleranzbereiches mit 
den entsprechenden Sollwerten ubereinstimmen oder nicht. 
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geAnderte ansprOche 

[beim Intemationalen Btlro am 23. Mai 1999 (23.05.99) eingegangen; 
urspriingliche Anspruche 1-17 durch neue Ansprilche 1-15 ersetzt (5 Seiten)] 

1. Anordnung zum Befestigen bzw. Verpreseen eines Festhal- 
teorganes, wie einer Klemme, Bride, eines Kabelbinders oder ei- 
nes Pressringes, gekennzeichnet durch 

5 - ein Kletnm- oder Pressorgan zum Befestigen, Klemmen oder pres- 
senden Anordnen des Festhalteorganes , wie einer Kleinme, Bri- 
de, eines Kabelbinders oder eines Pressringes, welches Klemm- 
oder Pressorgan ein zangenartiges Element aufweist, welches 
hydraulisch, pneuraatisch oder elektromechanisch betreibbar 
10 ist, wobei der beim Klemmvorgang zuruckgelegte Weg der Zan- 
genbacken, die Distanz vor dem Klemmvorgang und nach Beendi- 
gung des Klemmvorganges zwischen den Klemmbacken sowie der 
Schliessspalt, die Geschwindigkeit des Klemmvorganges 
und/ Oder die Kleramkraft einstellbar bzw. steuerbar sind, 

15 - erste Mittel zum Einstellen, Begrenzen und/oder Messen der 
Wegstrecke bzw. einer L&nge oder Distanz beim Klemmvorgang, 
sowie 

- zweite Mittel zum Einstellen, Begrenzen und/oder Messen min- 
destens einer Klemmkraft am Klemm- oder Pressorgcin, welche 
20 beim Zurilcklegen bzw. ftberwinden der Wegstrecke am Festhal- 
teorgan oder durch das Pesthalteorgan aufgebaut wird. 

2, Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet « dass 
mindestens ein Antrieb vorgesehen ist, welcher rait dem Klemm- 
oder Pressorgan fflr das Anordnen des Festhalteorganes verbunden 

25 ist, wobei die ersten Mittel zum Einstellen, Begrenzen und/oder 
Messen mit dem Antrieb und/oder dem Kleram- oder Pressorgan ver- 
bunden sind, derart, dass am Pesthalteorgan beim Bearbeitungs- 
prozess eine Wegstrecke bzw. Distanz zuruckgelegt bzw. uberwun- 
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den wird und/oder am Festhalteorgan nach Beendigung des Bear- 
beltimgsprozesses eine Lange Oder Dlstanz mesabar ist:. 

3, Anordnung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die zweiten Mittel zum Einstellen, Begrenzen 

5 und/oder Messen mindestens einer Kraf tkomponente derart mit dem 
Klemm- oder Pressorgan und/oder dem Festhalteorgan verbunden 
* sind, dasB mindestens eine am Festhalteorgan beim Anordnen ent- 

stehende Festhaltekraf t messbar ist • 

4, Anordnung nach einem der AnspriiGhe 2 oder 3, dadurch ge- 
10 kennzeichnet , dass der Antrieb hydraulisch, pneumatisch oder 

elektromotorisch ist . 

5 . Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4 , dadurch ge- 
kennzeichnet , dass mindestens ein Stellglied vorgesehen ist zur 
Steuerung der ersten Mittel fur das gesteuerte DurchfQhren des 

15 Bearbeitungsprozesses beziiglich ziiruckgelegter bzw. zu iiberwin- 
dender Wegstrecke oder beziiglich einer am Festhalteorgan zu er- 
zeugenden LSnge oder Distanz , und dass mindesten eine Soll/Ist- 
Vergleichs anordnung vorgesehen ist, urn mindestens eine beim Be- 
arbeitungsprozess am Festhalteorgsm aufgebaute und gemessene 

20 Kraf tkomponente mit einem Sollwert zu vergleichen. 

6. Anordnung nach einem der AnsprCiche l bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein weiteres Stellglied vorgesehen ist, urn 
die beim Bearbeitungsprozess aufgelaaute Kraf tkomponente bei ei- 
nem Maximalwert zu begrenzen, und dass mindestens eine weitere 

25 Soil/ Ist -Vergleichsanordnung vorgesehen ist, um die beim Errei- 
chen des Maximalwertes der Kraf tkomponente nach Beendigung des 
Bearbeitungsprozesses gemessene Wegstrecke bzw. Lange oder Di- 
stanz mit einem Sollwert zu vergleichen. 
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7. Anordnung nach einem der Anspruche 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Steuer- , Mess- und Priif anordnung vorge- 
sehen ist, um den Bearbeitungsprozess am Festhalteorgan zu 
steuern und nach Beendigung des Bearbeitungsprozesses am Fest- 
5 halteorgan die gemessene Wegstrecke bzw. Lange oder Distanz und 
die Kraf tkoraponente zu erfasaen, die erfassten Werte mit ent- 
sprechenden Sollwerten zu vergleichen und sdilussendlich anzu- 
zeigen, ob das Festhalteorgan entsprechend den Sollwerten ange- 
ordnet ist oder nicht . 

10 a. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dass an 
der Steuer-, Mess- und Priif anordnung Anzeigemittel, wie numeri- 
sche, optische und/ oder akustische Anzeigen vorgesehen sind, ura 
die geraessenen und erfassten Werte anzuzeigen und/oder um auf 
Abweichimgen von den Sollwerten hinzuweisen. 

15 9. Anordnung nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Steuer-, Mess- und Priif anordnung elek- 
tronisch ist und ein Speichermedium aufweist und/oder mit einem 
Speichermediuro verbunden ist, ura die bei wiederholt ausgefiihr- 
ten Bearbeitungsprozessen gemessenen und erfassten Werte sowie 

20 gegebenenf alls die entsprechenden Sollwerte abzuspeichern. 

10, Anordnung nach einem der Anapriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Anordnung raindestens eine Measeinrich- 
tung aufweist, um beim Durchfiihren oder nach Beendigung des 
Klemra- bzw. Pressvorganges die von der Klemme, Bride, des 

25 Pressringes Oder des Kabelbinders auf die Klemmbacken wirkende 
Gegenkraft zu messen* 

11. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Pressorgan eine Vielzahl kreisrund ange- 
ordneter Pressbacken aufweist, welche in radialer Richtung be- 

GEAnDERTES BLATT (ARTIKEL 19) 



wo 99/43473 PCT/CH98y00522 

- 26 - 



wegbar sind, und dass in Ausgangspositlon der durch die Backen- 
vorderseiten gebildete Kreis einen grosseren Durchmesser auf- 
weist als der Kreis bei Verpressposition der Badcen, wobei die 
beim Pressvorgang radiale Bewegung der einzelnen Backen 
5 imd/oder der Kreisdurchmesser bei Ausgangsposition und der 

Kreisdurchmesser bei Verpressposition einstellbar bzw. steuer- 
bar sind. 

12. Anordnimg nach einem der Anspruche l bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in der Anordnung \md/oder am Pressorgan min- 

10 destens eine weitere Messeinrichtung vorgesehen ist, um beim 
Durchfilhren oder nach Beendigung des Pressvorganges die vom 
Klemm- bzw. Pressring gegen die Pressbacken wirkende Kraft zu 
messen bzw. einzustellen. 

•> 

13 . Verwendxing der Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 12 
15 zum Anordnen, Verkleramen oder Verpressen von Klemmen, Briden, 

Klemm- oder Pressringen beim Erstellen von Schlauch- oder Rohr- 
verbindungen, beim Anschliessen von Schlauchen und Rohren an 
einem Anschlussnippel , beim Anordnen von Schutzbaigen und der- 
gleichen und beim Anordnen bzw. Befestigen von Rohren, KcUDeln, 
20 Schlauchen in Motoren, Maschinen und dergleichen. 

14. Verfahren zum gesteuerten und uberwachten Anordnen eines 
mechanischen Festhalteorganes mittels einer Anordnung nach ei- 
nem der Anspruche l bis 12, dadurch gekennzeichnet , dass beim 
Anordnen bzw. Bearbeiten des Festhalteorganes eine vorab defi- 

25 nierte Bearbeitungswegstrecke zuruckgelegt bzw. toerwunden wird 
und/oder der Bearbeitiingsprozess beendet wird, falls am Pest- 
halteorgan eine vorab definierte Lange oder Distcinz gemessen 
wird, und dass am Festhalteorgan eine Kraf tkomponente gemessen 
wird, welche wahrend dem Bearbeitungsprozess aufgebaut wird. 
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15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , dass 
der Bearbeitungsprozess begrenzt wird, indem die am Festbal- 
teorgan gemessene Kra£tkomponeiit:e einen Maximalwert nicht liber- 
steigen darf, und dass nach Beendigung des Prozesses die zu- 
ruckgelegte Wegstrecke bzw. die LSnge Oder Distanz, sowie die 
am Organ gemessene Kraft komponente je mit einem Sollwert ver> 
glichen wird, und dass eine Anzeige anzeigt, ob die gemessenen 
Werte innerhalb eines vorbestimmten Toleranzbereiches mit den 
entsprechenden Sollwerten ubereinstimmen oder nicht. 
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IN ARTTKEL 19 GENANNTE ERKLARUNG 

In bezug auf die ursprunglich eingereichten Anspruche wurden in 
der intemationalen Recherche verschiedene Dokumente ermittelt, 
welche als neuheitsschadlich eingestuft werden. 

5 Entsprechend vmrden die ursprxinglichen Anspruche dahingehend 
uberarbeitet, daas sie aich spezifisch auf daa Anordnen von 
Klemmen, Briden, Kabelbindem Oder Pressringen beziehen, unter 
Zuhilfenahme eines erf indungsgemass vorgeschlagenen Klemm- Oder 
Pressorganes , aufweisend Klemmbacken fur das Anordnen der er- 

XO wahnten Pesthalteorgane , wie der Klenime, Bride, des Kabelbin- 
dera oder des Pressringes . Die so erf indungsgemasB vorgeschla- 
gene Anordnung kann den im Recherchenbericht zitierten Entge- 
genhaltungen nicht entnomtnen warden . Die vier Dokumente EP 0 
462 530, D£ 40 14 221, DE 40 38 653 und DE 298 06 179 beschrel- 

15 ben allesamt Vorrichtungen, Verfahren sowie Qualitatissiche- 

rungsverf cihren im ZusammenhoUig mit dem Crimpen bzw. Aufachrump- 
fen von beiapielsweise Klemmringen bei Fittings, wobei in der 
Regel Klemmen bzw. Pressringe mittels Klemmbacken geschrumpft 
werden. Die in den diversen Druckschrif ten beschriebene Steue- 

20 rung ist jedoch nicht derartig ausgebildet bzw. dazu geeignet, 
um den heute aufgrund der verschiedenen Normen bzw. Zertifizie- 
rungsverf sihren gestellten Anforderungen beim Befestigen von 
beispielsweise Klemmringen zu entsprechen. 
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abar nictit ola ba^ondars baddutsam anzMaehan iat 

"E' aitarea Ookumane. das Jadoch arst am odar nach dam intamatlonalan 
Anmaktadatum varoffantlicht wordan iat 

T" VertWfantltehung, da geelgnel tst, einan Prto ritfttaanaprucfi zweifalhatt or« 
schalnan zu laaaan, odar durch dta daa VardflantUchungsdatum einer 
ondaren im Rocharchenbartcm genanntan Vor6tfantllcrujng belegt warden , 
sol odar dla aus ainam andaren beaondaran Gmnd angagaben ist (wie 
ausge^uhrt) 

Var&ffantlichuna dla alcft auT aJna mOndltcha Offanbarung, 
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" Vaffiffantlkihung von baaondarar Badautung; dla baan^aichta Erfindung 
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Getnaf) Aitlkd 1 7(^a} wurd* aus lolgenden GrOnden for bestttmnta AnsprOohe kein Reoherchenbaricht eratsBt: 
1.1 AnsprQche Nr. 

— wail sie sich auf GogenstAnde beziehen, 2U daren Recherche do BehOrde nioht verpfttchtet ist, nAmllch 



2. m AnapnichsNr. 2-9.11-14,17 

wail eie sioh auf Telle der internatlonalen Anmeklung beziehen, die den vorgeaohriebenen Anforderungen eo wenig entspreohan, 

dafi eine ainnvotle intemationale Recherche nIcht dufchgefOhrt werden kann, namlioh 



siehe Zusatzblatt WEITERE ANGABEN PCT/ISA/210 



3. Anaprttcha Nr, 

— we9 ea sich dabai urn abhangige AFuprQche handaft, die nioht entsprechend Satz 2 und 3 der Regal 6.4 a) abgefaBt i 



Feld II Bomariajngen bei mangelnddr EinheitlichKelt der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1) 



Die intematianala Reaherelienbehdrde hat festgeatellt, dal) dieae intemationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthfilt: 



1 . I I Da der Anmetdar atte erfordarliehen zuaitzllehen RecherohengebOhren reohtzaitig entriohtet hat. eretreckt sich dieser 
I 1 intamaiionale Reoherohenberioht auf alle reoherchierbaran AnaprOehe. 

2 I I Da tor atte rechorohiertjaron AnaprQohe die Recherche chne einen Arbeitoaufwand durohgefOhrt werden konrrte, der eine 
t 1 zuaAtzfiche Reeherchengebahr gareohtfertigt hfltte, hat die Behorde nioht zur ZaNung einer sotchen Gebuhr au^afordart. 



3. I I Da der Anmelder nur einige der eriorderiiohen zuaatzliohen ReoherchengebOhren rechtzeitig entriohtet hat, erstraakt sioh dieaer 

I 1 Intemationale Racherehanberieht nur auf die Anspruohe, fur die Gebflhren entriohtet worden aind, nAmlioh suf die 

Anaprfteha Nr. 



4. rn Der Amneldar hat die erforderiiohen zuaatzliohen ReoherohengebQhren nicht rechtzeitig entrichtat. Der intemationale Recher- 
— ehenberiohl beaohrftnkt aioh daher auf dia in den Anapruehen zuerat envShnte Erfindung; dleaa iat in folgendan AnsprOohen er- 
faOt: 



Bemorkungen hlnslehtlleh eines Wlderspnieha | | Die zusfttzlichen GebQhran wurden vom Anmelder unter Wldersprueh gezahlt. 

I [ Die Zohlung zuaitzlicher ReoherchengebOhren erfolgte chne Widerapruch. 
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Durch die Verwendung der Ausdrucke "Insbesondere nach Anspruch" oder 
"Insbesondere nach e1nem der Anspruche" wird der Umfang des durch die 
Anspruche 2-9, 11-14 und 17 beanspruchte Schutzumfang vage und 
undeutlich. 

Bel der Durchfiihrung der Recherche wurden die oben genannten Anspruche 
unter Streichung des Wortes "insbesondere" recherchlert. 
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